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第三部分  技术规范及要求
1.技术规范

2.要求

第一部分  报价邀请

我公司因化妆品车间生产需要，拟购置全自动透明膜三维包装机1台（含六面整形，详见技术要求），投标保证金现邀请合格的报价人进行密封报价，有意向参与报价竞争并符合本邀请要求的报价人，请认真阅读本邀请书，并向我公司提供报价及相关资料，不管最终是否被选中，报价过程所产生的费用均由报价人自行承担，我公司将根据报价人的报价综合条件选定中标人。

1.本邀请书文件编号：FJPZH-GCSB-2020-04；
2.本邀请书文件的内容：包括目录所列三个部分；

3.报价范围：全自动透明膜三维包装机1台（含六面整形）；
3.1投标人应提交投标保证金作为投标的一部份，如在投标有效期内撤标或未
能按规定时间签订合同，我公司有权没收投标保证金，投标保证金为人民币5000元。

3.2投标人应以银行转账或电汇形式向我司提交投标保证金，并保证于2020年

8 月17 日16:00之前到达我公司指定账户上，我公司将以开户银行提供的投标保证金到账时间为依据进行确认。投标保证金未按上述规定到达指定账户的投标文件将被拒绝。我公司名称：福建片仔癀化妆品有限公司，开户银行：福建漳州市工行龙江支行，账号1409020109001044306。

3.3投标人的投标保证金，将在评标后5个工作日内予以退还（不加计利息）。
中标人的投标保证金不予退还，作为履约保证金的一部分。制作投标文件时，应将
《退回保证金说明函》及清晰准确的投标保证金缴款凭证复印件加盖公章一同装在
一单独的信封内密封。若因未按以上要求操作而造成投标保证金无法及时进行到账
核实及退还的，我司概不承担责任。
4.邀请书文件发出时间、地点：邀请书文件将于2020年8月7日由福建片仔癀化妆品有限公司发出；

5.接受报价文件时间：2020年8月17日18时前，逾期送达的报价文件不予接受；

6.报价文件报送地址：福建片仔癀化妆品有限公司企管部（黄女士  电话0596-2303100）；
7.凡对邀请书文件有疑问的请及时用电话及传真与我单位联系：

福建片仔癀化妆品有限公司工程设备部
地址：福建省漳州市芗城区琥珀路7号（邮编：363000）

联系人：周明辉  吴俊煌
电  话：0596—2633320/2302013
传  真：0596－2630270

第二部分  报价人须知

1.报价人须知附表
	序号
	内  容  规  定

	1.1.
	项目名称：全自动透明膜三维包装机采购；
购买单位：福建片仔癀化妆品有限公司；

邀请书文件编号：FJPZH-GCSB-2020-04；

	1.2.
	报价方式：密封报价；

	1.3.
	报价人资质等级要求（和报价文件一起密封送达）：设备制造资质,设备代理、经销商资质,工商营业执照、税务登记证、组织机构代码证等（复印件应加盖公章）；

	1.4.
	报价文件：正本一套；

	1.5.
	报价清单：应含设备本体、设备所需附属设施（含模具套数）、设备主要组成部件、安装辅材、运输、安装、调试、13%增值税专用发票及其它全部费用。

	1.6.
	报价文件递交至：福建片仔癀化妆品有限公司企管部（黄女士  电话0596-2303100）
地址：福建省漳州市芗城区琥珀路7号；

邮编：363000；

	1.7.
	报价文件评定时间：报价截止期后10个工作日内；

地点：福建片仔癀化妆品有限公司会议室；

	1.8.
	报价评定办法：评审小组综合评审后形成评审意见，报请公司领导批准；

	1.9.
	报价截止期：2020年08月17日18时前；

	1.10.
	报价有效：报价截止期后30个工作日；


2.报价文件的编制

报价文件的编制要求：

2.1.报价人应仔细阅读报价邀请书的所有内容，按报价邀请书的要求提供报价文件并保证所提供全部资料的真实性，以使报价对报价邀请书文件做出实质性响应，否则其报价将被拒绝；

2.2.报价文件应打印，并盖报价单位的公章和法人章，报价文件的修改处须由经授权签署人或加盖经报价文件签署人书面确认的校对章；

2.3.报价文件的组成：

报价人递交的报价文件应包括以下内容：报价书（附报价一览表、设备技术性能、设备代理、经销商资质证明文件、交货期、近期业绩或案例、产品质量承诺书、售后服务承诺书、付款方式、有关设计图纸等）以及根据报价邀标书要求报价人提交的资料；

3.报价文件的递交

3.1.报价文件的密封与标志：

3.1.1.报价人应将报价文件及其它资料全部密封在一个外层包封中；

3.1.2.包封上应注明：

3.1.2.1.福建片仔癀化妆品有限公司的名称和地址；

3.1.2.2.报价人的名称和地址；

3.1.2.3.项目名称和报价文件编号；

3.1.3.包封口应加盖报价单位公章；

3.2.报价书递交截止期

3.2.1.报价文件应在本须知附表序号1.9中规定的日期和时间前按规定的地址送达；

3.2.2.报价截止期后不予收取报价文件；

3.2.3.报价文件的修改及退回:报价人可在报价截止期前，以书面形式修改和撤回其报价文件；
3.2.4.在报价截止期后不得修改报价文件；

4.报价的评定、中标人的选定和评审原则

4.1.报价文件的评定

本报价邀请书由福建片仔癀化妆品有限公司相关人员组成的设备评标小组根据项目特点进行评标，采用评分方式；评标结束后，不管中标与否，评标小组将以电话或书面形式通知报价人。
4.2.报价文件的审查与响应性的确定

在详细评审之前，将首先确定每份报价文件是否符合本须知的各项要求及是否响应了报价邀请书文件的要求，不符合要求的报价文件将被拒绝；

凡由下列情况之一者，报价文件将被视为无效：

4.2.1.未按报价邀请书文件要求进行密封的；

4.2.2.未盖法定代表人印章或法人单位公章的；

4.2.3.报价文件的实质性内容字迹模糊不清，难以辨认或更改过未加盖报价文件签署人印章的（此处所谓的实质性内容是指报价书）；

4.2.4.经评标小组认定实质上不响应报价邀请书文件要求的；

4.2.5.隐瞒真实情况，弄虚作假的；

4.3.评审原则：公正公平。评标将对报价人的报价合理性、品牌地位、技术性能、安装工期、售后服务等进行综合评定，同时综合考虑报价人的业绩、承包能力、社会信誉和优惠条件等因素，并不保证最低价选中；

5.合同签订

5.1.有下列情况之一，另选报价人或另行报价邀请：
5.1.1.未按选中通知书规定的日期到指定地点签订合同；

5.1.2.要求更改双方确认的报价邀请书文件中的有关条款；

5.2.选中通知

评定后福建片仔癀化妆品有限公司设备评标小组将以书面或电话的方式通知选中人，确认其报价文件被接受；
5.3.合同的签署

5.3.1.被选中人于选中通知规定的时间、地点，根据《中华人民共和国合同法》与福建片仔癀化妆品有限公司签订设备购销合同；同时交纳履约保证金，履约保证金为2万元（在投标保证金的基础上补齐），越期不办理，当作自动弃权，投标保证金我公司不予退还，我公司将另选中标人。履约保证金退还时间为设备安装完成、验收合格后5个工作日内，中标人应出具《退回保证金说明函》及清晰准确的投标保证金缴款凭证、履约保证金缴款凭证复印件加盖公章。
5.3.2.报价邀请书文件、选中人报价文件及澄清文件等均为签订合同的依据；

6.解释权：本报价邀请书文件的解释权属报价邀请方；

第三部分  技术规范、要求及其它
一、技术规范、制造标准等:按照国家或行业现行有关全自动透明膜三维包装机设计、制造、安装、使用、检验等标准规范；

二、现场环境
1.本全自动透明膜三维包装机放置在化妆品车间生产区内工作，工作环境温度0-30℃；
*2.现场放置设备空间尺寸3000*3600mm,投标方需提供相应布局图； 
三、术语
	缩写
	定义

	GMP
	中华人民共和国药品生产质量管理规范

	URS
	用户需求说明

	FAT
	工厂验收测试

	SAT
	现场验收测试

	DQ
	设计确认

	IQ
	安装确认

	OQ
	运行确认

	PQ
	性能确认


四、相关要求：

4.1生产能力需求：
	序号
	要求内容
	期望值
	备注

	URS01 
	稳定生产速度：50-70盒/分钟。
	必需
	*
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	设备稼动率不低于90%
稼动率= 连续5个班次合格品数量/连续5个班次时间*理论设备速度
	必需
	*


4.2 生产工艺需求：
	序号
	要求内容
	期望值
	

	URS03 
	四方平整，裹包密封，薄膜透明、无破孔、无皱折、无明显气泡。裹包后的产品能满足电子监管码扫描需求。现场以立润保湿洁面乳（54*37*180）、凝时素颜紧致洁肤乳（57*45*170）、片仔癀御润鲜妍保湿悦肤精华（50*40*142）、仙泉凝保湿倍润乳（55*45*165）、凝时素颜紧致菁华水（58*44*190）进行测试。
	必需
	*

	URS04 
	设备包装范围尺寸：50-190mm*30-80mm*20-55mm；膜宽310mm以上。
	必需
	*

	URS05 
	带易拉丝线，接头搭接平整。
	必需
	*

	URS06 
	六面热封设备做不同产品时调整规格不需要更换任何配件，调整规格时间不超过1分钟；速度与烟包机匹配；
	必需
	*

	URS07 
	该包装外盒包裹裹膜，要求平整不皱，不塌陷。
	必需
	*

	URS08 
	采用平推烟包的方式，适应多规格切换，每套模具之间可以相互借用和组合使用，节约成本和调试的时间
	必须
	*

	URS09 
	热封BOPP膜所需温度105℃～180℃范围内应任意可调设置，且温差偏差在±2℃内。显示器可查温度曲线图。
	必需
	

	URS010 
	裹膜和折叠包封成形后不得粘包，需要单包输出。
	必需
	

	URS011 
	供盒装置：既可采用人工上料也可与设备连线方式。
	必需
	*


4.3 功能及技术参数需求：
	序号
	要求内容
	期望值
	

	URS012 
	裹膜和折叠包封成形合格率≥98%
合格率=生产合格数量/生产总数量*100%；
	必需
	*

	URS013 
	BOPP膜破损率≤1%；
破损率=破损重量/总使用量；
	必需
	

	URS014 
	伺服电机送膜；调整下膜长度只需要调整参数即可；
	必需
	*

	URS015 
	自动切膜长度误差应在±1mm范围内；
	必需
	

	URS016 
	人机界面语言，采用中文；
	必需
	*

	URS017 
	人机界面操作在设备外部，采用悬臂的方式； 
	必需
	*

	URS018 
	设备上部有安全防护罩并配备开门停机功能；
	必需
	*

	URS019 
	设备传动件点检标准及要求，设备传动平面图至原理图
	必需
	

	URS020 
	工作气压0.4-0.6MPa范围内。
	必需
	*

	URS021 
	电线的两端都要有线号，线号和图纸上的相一致。
	必需
	

	URS022 
	包装后的产品能全密封、防潮、防污染。应拥有瞬间封口技术，热封温度不得对产品产生影响。
	必需
	

	URS023 
	气动阀和气动制元件配置应采用国际知名品牌（亚德客及以上）。 
	必需
	*


4.4设备清洁/消毒/灭菌需求：
	序号
	要求内容
	期望值
	

	URS024 
	与物料接触部分采用304不锈钢材质并提供材质证明。
	必需
	

	URS025 
	设备所有直接接触盒子的不锈钢表面均须作镜面抛光处理，不得划伤盒子表面。
	必需
	

	URS026 
	设备防护罩及需经常拆卸部件采用快装联接，便于部件维护操作，需要配有主动联锁装置。
	必需
	

	URS027 
	提供拆卸方法、安装顺序，及必备的专用工具
	必需
	

	URS028 
	所有零部件、焊缝等应进行倒角、抛光等处理，提供最少的锐角转角、最少的接缝和平整光滑的连接，设备的设计应提高清洁的可操作性。
	必需
	

	URS029 
	设备必须设计有自动运行模式和手动运行模式。
	必需
	

	URS030 
	设备的不锈钢外罩做不锈钢拉丝处理，设备表面及安全门罩不能产生晃眼反光。
	必需
	


4.5 公用系统需求：
	序号
	要求
	期望值
	

	URS031 
	变频器、触摸屏、PLC控制器采用西门子或三菱、欧姆龙等同等级品牌，PLC系统配备网络接口并支持OPC通讯协议，提供IO点表，其余电器采用国际知名品牌。
	必需
	*

	URS032 
	控制柜及操控按钮等电控装置应密封良好并有排风装置，能有效阻止灰尘、水和湿气进入。
	必需
	

	URS033 
	采用HMI有中文显示，所有工艺参数可以设定、显示、记录和存储。电柜防护等级IP54。
	必需
	

	URS034 
	提供所有PLC+HMI源程序。
	期望
	

	URS035 
	操作权限分为三级：工程师、管理员和操作工，并分别设定密码。密码错误无法进入系统操作。参数设定必须通过三级用户权限管理保护（密码）。
	必需
	

	URS036 
	断电时，机器立即停稳，以保护操作工、设备和产品。恢复供电后设备不能自动开机，必须人工启动。运行过程出现意外停机，数据或配置参数的不会丢失。
	必需
	

	URS037 
	系统应具有诊断功能以识别和阐述故障，屏幕显示导致设备停机的故障，系统可记录储存故障信息。
	必需
	

	URS038 
	设备具有自动运行模式和半自动/手动运行模式，可以根据用户需要灵活切换，方便调试维修。
	必需
	

	URS039 
	整线设备配有电源包含装置，当电源电压波动超出设定范围，会损耗控制原件时，设备会自动切断电源，避免控制原件的损坏。
	必需
	

	URS040 
	电气线路密闭布置安装符合规范要求，线号标示齐全、清晰。
	必需
	

	URS041 
	所有供电，供气线路都应通过数字、字母等进行标识，须将线路标识打印在防油、防潮的收缩标签上。电气面板和部件的铭牌标签应与技术文件相一致，铭牌应永久性地附在所参考的表面上。
	必需
	

	URS042 
	设备的外露电缆或辅助管线应配备洁净套管。
	必需
	

	URS043 
	线路应密闭在接线槽内，设计时应考虑应密闭化管道化，防水性易清洁。
	必需
	

	URS044 
	所有的部件应根据部件制造厂家的建议进行接地。
	必需
	

	URS045 
	仪器仪表应选用国际知名品牌，应提供有资质的检验合格证。
	必需
	

	URS046 
	设备上的测量用仪器仪表及设备联接件使用公制单位。
	必需
	

	URS047 
	设备具有状态提示灯或蜂鸣报警器。
	必需
	


4.6安全需求：
	序号
	要求
	期望值
	

	URS048 
	设备功能失调或者故障的情况下，必须配备所有必要的保护措施，保证人员、设备仍然处于安全可控状态。
	必需
	

	URS049 
	设备应贴有统一的设备铭牌，铭牌上应注明名称、产地、出厂日期、型号、重量及其它重要技术参数，并配有中文说明。
	必需
	

	URS050 
	设备前后操作人员频繁出现的位置设有紧急停机按钮，以便异常情况切断设备运转；恢复供电，重新开启动力必须要求人员操作，不能自动开启。
	必需
	

	URS051 
	安全门打开时，触摸屏产生报警信息，报警器发出报警，消除报警故障后需要复位运行。
	必需
	

	URS052 
	安全防护装置不能带有对人造成伤害的锐边、尖头、夹角，必要时需进行警示。
	必需
	

	URS053 
	设备应配急停开关，且数量、安装位置、型号和配线符合GB16754-1997《机械安全 急停设计原则》（注：所有的急停开关应为黄色背景－红色蘑菇头）。
	必需
	

	URS054 
	设备应配有启动控制器，不会自动重启，只有通过复位按钮或启动按钮作用后方可启动设备，控制器必须容易辨识和不易误触动。
	必需
	

	URS055 
	设备的永久性带电线路、接线端子以及大于50V AC 和75V DC的端子均进行适当遮盖。
	必需
	

	URS056 
	设备的核心转动部件的转向和转速应当被标识。
	必需
	

	URS057 
	设备配有点动模式，单按钮点动设备运行时，设备运动部件都有防护装置保护，即打开防护罩无法执行点动操作，关闭防护罩后方可执行点动操作。
	必需
	

	URS058 
	设备的电源开关具备断能上锁功能。
	必需
	

	URS059 
	转动部位有明显的警示标识。
	必需
	

	URS060 
	主传动机构在封闭的箱体内，润滑系统不对外界产生污染，同时所有润滑点均不得对物料造成任何污染。
	必需
	

	URS061 
	设备运转时距离设备四周1m远的噪音在60dB以下。
	必需
	

	URS062 
	温度超过60℃的易烫伤部位、易产生机械伤害贴警告条，且应有适当材料或装置保护，不得裸露。
	必需
	


4.7 文件需求：
	序号
	要求
	期望值
	

	
	                        文件/图纸

	URS063 
	所有文件清单。
	必需
	

	URS064 
	元件和仪器清单（详细配置资料(部件品牌名称、型号、产品数据、产地等)以及技术说明、合格证）。
	必需
	

	URS065 
	所有备件和消耗品清单图号。
	必需
	

	URS066 
	设备操作说明书系统的操作SOP，维护SOP，清洁SOP（带有图案），预防性维修表，主要部件安装图及数据。
	必需
	

	URS067 
	所有直接或间接接触产品的表面的材质证明。
	必需
	

	URS068 
	布局图（包括管线、电器位置和接口要求）。
	必需
	

	URS069 
	硬件设计规范（电气系统原理图）。
	必需
	

	URS070 
	软件设计规范。
	必需
	

	URS071 
	设备控制接线图。
	必需
	

	URS072 
	设备应有机械原理图。
	必需
	

	URS073 
	设备附带文件资料
· 产品装箱单、合格证；指定材质的材质证明；试车记录。 

· 操作手册、维修手册、备件手册（或备件清单）、控制系统、软件清单及版本号、软件备份
· 所有外购件技术资料、盒格证。

· 设备拆装示意图、竣工图纸、技术图纸，售后服务联系方式。
	必需
	

	URS074 
	符合2010版GMP要求的验证方案。
	必需
	


4.8 其它需求

	序号
	要求内容
	期望值
	

	URS075 
	需提供书面及电子版的设备原理、操作及维护培训资料。
	必需
	


五、其他

*5.1.付款方式
合同签订后，我司支付合同总金额的30%作为预付款，设备全部到达我公司，安装完毕、验收合格，收到投标方全额13%增值税专用发票后，再支付合同总金额的60%，合同总金额的10%作为质保金，待质保期满后支付；

*5.2.设备质保期：自设备验收合格之日起1年；
*5.3.合同签订之日起30工作日内交货；

5.4.违约责任

5.4.1.合同签订后，如果中标方因自身原因造成的工期延误，中标方应承担赔偿责任，支付赔
偿金，每天按合同价款千分之三支付赔偿金；
5.4.2.合同生效后若一方单方面自行解除合同，应承担由此给对方造成的经济损失并向对方支付合同总价30%的违约金；支付违约金不影响违约方履行合同的各项义务。
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