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不锈钢移动储罐采购项目公开比选公告
我司因生产需要，拟采购一批不锈钢移动储罐，具体技术要求详见附件。欢迎具备资质要求的单位参与比选。具体事项如下：

1、 项目概况

1.1 比选人：福建片仔癀化妆品有限公司

1.2 项目名称：不锈钢移动储罐采购
1.3 项目内容：不锈钢移动储罐
二、参选单位资格要求
2.1 具有合格有效的企业法人营业执照；

2.2 具有履行合同所必须的技术和服务的能力；

2.3 保证提供的一切材料真实、有效；

2.4 本比选项目不接受联合体参选。

三、比选方式及方法

3.1 比选方式：公开比选
3.2 比选方法：符合我司比选要求且报价最低者，优先选为中选方。 
四、参选资料构成及寄送

4.1参选文件的编制要求：

4.1.1.参选人应仔细阅读比选文件的所有内容，按比选文件的要求提供参选文件并保证所提供全部资料的真实性，以使参选文件对比选文件做出实质性响应，否则其参选文件将被拒绝；

4.1.2.参选文件应打印，并盖参选单位的公章和法人章，参选文件的修改处须由经授权签署人或加盖经参选文件签署人书面确认的校对章；

4.1.3.参选文件的组成：

参选人递交的参选文件应包括但不限于以下内容：参选文件（附比选一览表、资质证明文件、近期业绩或案例等）以及根据比选文件要求参选人提交的资料；
4.2 凡有意参加比选者，请于2021年4月15 日上午17：00前将参选资料寄送至：

寄送地址：福建省漳州市芗城区琥珀路7号福建片仔癀化妆品有限公司企管部
签收人员：黄女士 
联系方式：0596-2303100
邮编：363000

4.3参选文件的审查与响应性的确定

在详细评审之前，将首先确定每份参选文件是否符合本比选文件的各项要求，不符合要求的参选文件将被拒绝。凡有下列情况之一者，参选文件将被视为无效:

（1）未按比选文件要求进行密封的。

（2）未盖法定代表人印章或参选单位公章的。

（3）参选文件的实质性内容字迹模糊不清，难以辨认或更改过未加盖参选文件签署人印章的。

（4）经评审小组认定实质上不响应比选文件要求的。

（5）隐瞒真实情况，弄虚作假的。

4.4参选资料需密封、密封处加盖公章，封皮上写明参选方单位名称及参选项目，并在快递单上备注参选项目名称。
4.5比选文件、选中人参选文件及澄清文件等均为签订合同的依据。

五、保证金

5.1参选人应提交参选保证金作为参选的一部份，如在参选有效期内撤标或未能按规定时间签订合同，我公司有权没收参选保证金，参选保证金为人民币5000元。

5.2参选人应以银行转账或电汇形式向我司提交参选保证金，并保证于2021年4月 15 日16:00之前到达我公司指定账户上，我公司将以开户银行提供的参选
保证金到账时间为依据进行确认。参选保证金未按上述规定到达指定账户的参
选文件将被拒绝。我公司名称：福建片仔癀化妆品有限公司，开户银行：福建
漳州市工行龙江支行，账号1409020109001044306。

5.3参选人的参选保证金，将在评选后5个工作日内予以退还（不加计利息）。中选人的参选保证金不予退还，作为履约保证金的一部分。制作参选文件时，应将《退回保证金说明函》及清晰准确的参选保证金缴款凭证复印件加盖公章一同装在一单独的信封内密封。若因未按以上要求操作而造成参选保证金无法及时进行到账核实及退还的，我司概不承担责任。
5.4.被选中人于选中通知规定的时间、地点，根据《中华人民共和国合同法》与福建片仔癀化妆品有限公司签订设备购销合同；并在合同签订前交纳履约保证金，履约保证金为2万元（在参选保证金的基础上补齐），逾期不办理，当作自动弃权，参选保证金我公司不予退还，我公司将另选中选人。履约保证金退还时间为设备安装完成、验收合格后7个工作日内，参选人应出具《退回保证金说明函》及清晰准确的参选保证金缴款凭证、履约保证金缴款凭证复印件加盖公章。
六.付款方式

6.1.设备到货、验收合格完毕，中选方在柒个工作日内向比选人提供合同总金额增值税发票（13%税率），收到发票后比选人在柒个工作日内向中选人支付合同总金额的90%。

6.2.设备安装调试、验收合格后满壹年，比选人在柒个工作日内一次性支付10%质保金。
七、交货期：合同签订之日起 50个工作日内交货。
八、比选程序
评审时间：比选截止期后 15 个工作日内。评审地点：福建片仔癀化妆品有限公司会议室，由福建片仔癀化妆品有限公司相关部门人员组成评审小组，当场检查比选申请文件的密封情况，经确认无误后，由评审小组成员当场进行拆封并按照比选方法进行评审。

九、发布比选公告的媒介

本次公开比选公告仅在福建片仔癀化妆品有限公司官网（www.pzhchina.com）上发布，其他任何媒介上转载的比选采购信息均为非法转载，均为无效，因轻信其他组织、个人或媒体提供的信息而造成损失的，我司概不负责。

十、联系方式：

联系人：周先生 吴先生   联系电话：0596-2633320

比选单位：福建片仔癀化妆品有限公司

                                        2021年 4月 8 日

附件1：

1.不锈钢移动储罐技术要求：
	数量
	26个

	工作容积
	500L

	设计容积
	600L

	外形尺寸
	φ1000×H1350mm

	材 质
	物料接触部分
	国标不锈钢 SUS 316L（需提供材质检测报告）

	
	其余部分
	国标不锈钢 SUS 304

	壁
厚
	桶壁
	3mm

	
	锥底
	3mm

	
	桶盖
	2mm

	结
构
	上部
	储罐上平面半圆形对开盖结构，

	
	底部
	储罐底部结构采用 150°锥形，出料口开在倾斜角的最低端，底部配置一个 DN50 卡箍快接式放料阀门（卫生级）

	
	罐体
	外部带 2 个推行把手

	
	万向轮
	罐底配有四个万向轮，无痕车轮，车轮材质为聚氨酯，万向轮带脚刹装置（轮架材质为国标不锈钢304）；


	技术要求
	1.本设备按HG20548-2011《钢制化工容器制造技术要求》进行制造、试验和验收；
2.焊接工艺符合不锈钢316焊接工艺要求；
3.焊接接头型式及尺寸除图中注明外，按HG20583-2011中规定； 角焊缝焊角尺寸按较薄板的厚度；
4.储罐制造完毕后，进行盛水试漏和钝化处理；
5.管口支腿方位按附图，高度320mm；
6.150°锥形封头带直边，保证耐压和焊缝的抛光打平。
7.罐内外、上盖、弯管焊缝打磨平整、无毛刺，内外表面 300 目抛光，无划伤。
8.设备表面应无缝隙、平整、光洁、无死角、易清洗、易消毒、耐腐蚀，配件易拆装，易清洁。

	随机文件
	产品合格证、保修卡等；


2.不锈钢移动储罐附图（参考）
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